Wysokosprawny separator lamelowy z osadnikiem
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e 1 Korpus wykonany zgodnie z norma PN-EN 1917,
f z betonu klasy co najmniej C35/45, wodoszczelnego
>W8, o nasigkliwosci ponizej 5%, mrozoodpornego
F150 w wodzie i F50 w 2% NaCl, odpornego na
substancje ropopochodne wg PN-EN 858-1. Korpus
posiada atest NIZP-PZH o nr B.BK.60110.1168.2023
wazny do 24.08.2026r.
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Przepustowo$¢ Wymiary urzadzenia Srednica rur | Rzeczywista = Pojemnosé " Masa
Q, wlot/ wylot pojemnos¢ | magazyn. as? najciezszego
o Qunax D H A, ** ok - . catkowita
[dm®/s] s w W min DN czesci osad. oleju [kg]**** elementu
(NS) [dm®/s] [mm] [mm] [mm] [mm] [dmg] [dm3] kel
3 30 1200 1540 1010 max 400 600 90 4500 3700

*) Qnom [dm3/s] (NS) — przepustowosé nominalna urzadzenia, przy ktérej nastepuje zatrzymanie > 99% zanieczyszczen ropopochodnych (wynik
uzyskany podczas badania urzgdzenia zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 858-1) oraz > 80% zawiesin ogdlnych

Qumax [dm3/s] - maksymalna przepustowos¢ hydrauliczna urzadzenia, przy ktérej nie ma niebezpieczeristwa wyptukania zgromadzonych
zanieczyszczen
Vos [dm3] - pojemnosé czesci osadowej

**) Zwiekszenie wartosci A poprzez zastosowanie dodatkowych kregéw nadbudowy.

**%*) Wieksze srednice rur na indywidualne zapytanie. Zwiekszenie Srednicy rury wptywa na wartos¢ Amin.

**%*) Wskazane masy dotyczg urzadzen bez dodatkowych kregéw nadbudowy; dla urzadzen dostarczanych na plac budowy w elementach

(S) masa bez uwzglednienia tonazu wyposazenia technologicznego. Ostateczna masa zostanie okreslona przed dostarczeniem urzgdzenia.
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Wysokosprawny separator lamelowy z osadnikiem

OPIS TECHNICZNY

Separator to urzadzenie, ktdérego konstrukcja umozliwia
oddzielanie i magazynowanie zawiesiny oraz substancji
ropopochodnych. Stosowany jest do oczyszczania wéd opadowych
odprowadzanych z terendw miejskich, drogowych, obiektowych
(np. zaktady i tereny przemystowe, centra logistyczne, lotniska) lub
Sciekdw. Separator jest zintegrowany z osadnikiem i znajduje
zastosowanie przede wszystkim w terenach o wysokim stopniu
zurbanizowania. Separator zostat przebadany dla przeptywow
nominalnych i maksymalnych, jest zgodny z norma PN-EN 858-1
oraz Krajowg Oceng Techniczng, posiada oznakowanie CE oraz
oznakowanie znakiem budowlanym.

Parametry pracy

Separator charakteryzujg  nastepujagce  parametry:
Qnom [dm3/s] (NS) - przepustowo$é nominalna urzadzenia, przy
ktérej nastepuje  zatrzymanie > 99,9%  zanieczyszczen
ropopochodnych (wynik uzyskany podczas badania urzadzenia
zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 858-1) oraz > 80% zawiesin
ogdlnych.

Efekt oczyszczania < 5 mg/dm?® substancji ropopochodnych oraz
< 100 mg/dm?® zawiesiny ogdlnej na odptywie przy przeptywie
nominalnym.

Qmax [dm3/s] - maksymalna przepustowo$¢ hydrauliczna
urzadzenia, przy ktérej nie ma niebezpieczenstwa wyptukania
zgromadzonych zanieczyszczen.

Vos [dm®] - pojemno$¢ czesci osadowej

Budowa

Korpus stanowi studnia betonowa EU zbudowana
z prefabrykowanych elementéw betonowych i zelbetowych,
wykonanych z betonu wibroprasowanego klasy co najmniej C35/45,
wodoszczelnego 2W8, o nasigkliwosci ponizej 5%, mrozoodpornego
F150 w wodzie i F50 w 2% NaCl. Beton przebadany pod wzgledem
odpornosci na substancje ropopochodne wg PN-EN 858-1,
w zwigzku z czym nie sg stosowane powtoki wewnetrzne. Korpus
betonowy produkowany jest zgodnie z norma PN-EN 1917
i przystosowany do obcigzenia badawczego 300kN (wg PN-EN
1917). W zaleznosci od lokalizacji separatora stosowane sg witazy
zeliwne o klasach A15 - D400. W celu dostosowania wierzchu
pokrywy separatora do rzednej terenu stosuje sie dodatkowa
nadbudowe z kregéw betonowych o S$rednicy odpowiadajacej
srednicy korpusu. Wilot i wylot standardowo umieszczone sg w osi
separatora. Mozliwy jest inny kat pomiedzy wlotem i wylotem.
Korpus moze by¢ wykonany réwniez z tworzywa sztucznego PE-HD
w klasach wytrzymatosci SN2, SN4 i SN8 [kN/m?] wg PN-EN ISO
9969:2007.

Wyposazenie

Do wyposazenia standardowego urzadzenia nalezg przegrody
wewnetrzne oraz pakiety lamelowe wielostrumieniowe ptytowe
o przeptywie krzyzowym wspomagajace separacje. Przeptyw
wiekszy od nominalnego rdéwniez przeptywa przez ukfad
podczyszczajacy. Wyposazenie wewnetrzne wykonane z PEHD,
wyrdzniajacego  sie duzg odpornoscia chemiczng oraz
wytrzymatoscia mechaniczna.

Bezpieczenstwo

Konstrukcja urzadzenia uniemozliwia zgromadzonym substancjom
ropopochodnym przedostanie sie do odptywu. Instalacja alarmowa
z czujnikami  poziomu warstwy oleju umozliwia zdalne
monitorowanie pracy urzadzenia, ogranicza koszty eksploatacji oraz
zwieksza bezpieczenstwo ekologiczne w przypadku awarii. Instalacja
alarmowa moze by¢ zasilana 230V, bateryjnie badz solarnie.

Eksploatacja

Czyszczenie separatora moze odbywac sie z powierzchni terenu i nie
wymaga schodzenia do wnetrza urzadzenia. Pakiety lamelowe s3
elementem demontowanym i po oczyszczeniu z zanieczyszczen poza
zbiornikiem separatora mogg by¢ uzywane wielokrotnie. Wyjecie na
zewnatrz i ponowne umieszczenie wewngatrz separatora pakietow
lamelowych nie wymaga demontazu pokrywy. Kontrole ilosci
zgromadzonych  zanieczyszczen oraz kontrole wyposazenia
wewnetrznego wykonuje sie nie rzadziej niz raz na pét roku.

Sktadowanie

Elementy prefabrykowane nalezy sktadowac¢ w pozycji zabudowy.
Teren sktadowania powinien byé poziomy, réwny, odwodniony oraz
w miare mozliwosci utwardzony. W przypadku skfadowania
w terenie nieutwardzonym, pierwszy element powinien by¢ utozony
na klockach drewnianych (lub innych). Prefabrykaty mozna
sktadowac w stupkach, oddzielajgc kolejne elementy drewnianymi
przektadkami. Wysoko$¢ stupkéw nie powinna przekracza¢ 2 m dla
kregdw i pokryw. Elementy wyposazenia wewnetrznego nalezy
przechowywa¢ w miejscu nienastonecznionym oraz nie narazonym
na wpltyw warunkéw atmosferycznych bezposrednio na te
elementy.

Przygotowanie podtoza i posadowienie
Sposob posadowienia korpusu separatora w gruncie powinien by¢
okreslony w dokumentacji technicznej. W przypadku:

e gruntéw nosnych - dno wykopu w miejscu posadowienia
korpusu mozna przygotowa¢ wykonujac podbudowe grubosci
15 c¢cm z betonu C8/10, wzglednie usypujac warstwe grubego
zwiru lub pospodtki grubosci min. 15 cm i zageszczajgc az do
uzyskania odpowiedniej rzednej oraz stopnia zageszczenia
zgodnie z projektem.

e wysokiego poziomu wdd gruntowych - sposob posadowienia
powinien uwzglednia¢ oddziatywanie sity wyporu na korpus
urzadzenia. W sytuacji, gdy przewyzsza ona ciezar pustego zbiornika,
nalezy wykona¢ odsadzke przeciwwyporowa lub specjalng ptyte, do
ktérej nalezy go zakotwi¢. Obliczenia statyczne nalezy wykonac
zgodnie z obowigzujgcymi normami.

Posadowienie elementéw studni powinno odbywaé sie

z zachowaniem: okreslonej kolejnosci, wtasciwych rzednych, katow

wlot— wylot, pionowosci konstrukcji.

Spetnienie wymogoéw prawnych

Prawidtowo dobrane separatory podczyszczajg wody
opadowe z substancji ropopochodnych do poziomu ponizej
5 mg/dm3, posiadajg oznakowanie CE i oznakowanie znakiem
budowlanym, a takze spetniajg wymagania okreslone przez:

e §17.1 Rozporzadzenia Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi
Srédlgdowej z dnia 12 lipca 2019 r.: < 100 mg/dm? zawiesiny
ogdlnej i < 15 mg/dm?® substancji ropopochodnych
w odprowadzanych wodach opadowych.

e norme PN-EN 858-1 dla separatorow klasy I: stezenie substancji
ropopochodnych na odptywie z separatora < 5 mg/dm3.
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